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テクノNACコート®テクノNACコート®
― T E C H N O  N A C  C O A T― T E C H N O  N A C  C O A T
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<表⾯処理受託加⼯=サービ¹の特徴<表⾯処理受託加⼯=サービ¹の特徴

株式会社 旭÷ü·¸ョン株式会社 旭÷ü·¸ョン

⼀般・特殊表⾯処理の受託加⼯

⾷品機械部品{最適z"表⾯処理"を⾷品機械部品{最適z"表⾯処理"を
35年以上1開発・提供しています235年以上1開発・提供しています2

弊社の<表⾯処理=+<表⾯処理=・<表⾯処理=+<öラ¹ø処理=²可能

・冶具や処理÷ý»¹の検討²1要望{合わせて試作を速や{{実施

・独⾃の±っ}液を開発してzº1薬品の種類・濃度{関す»þウÿウを有

してい»為1顧客ニーº{対応した±っ}液の調整|可能とzっています2

１

株式会社 旭⾦属株式会社 旭⾦属

省⼒化機械・省⼈化機械の開発・製造

弊社1旭⾦属Àûー÷企業{⾷品機械部品向け1表⾯処理を提供し1弊社1旭⾦属Àûー÷企業{⾷品機械部品向け1表⾯処理を提供し1

õィーùĀッ¿を受け1最適z表⾯処理の開発を続けて}ました2õィーùĀッ¿を受け1最適z表⾯処理の開発を続けて}ました2

特殊表⾯処理の研究開発

新製品の提供新製品の提供
最適な表⾯処理の提案最適な表⾯処理の提案

z客様

表⾯処理のカ¹タマイº表⾯処理のカ¹タマイº



表⾯処理サンプル 送付サービ¹表⾯処理サンプル 送付サービ¹
お問い合わせ内容{応xv1各種表⾯処理のお問い合わせ内容{応xv1各種表⾯処理の

サンプルのt提供も可能wy2サンプルのt提供も可能wy2  
実際{触っv頂き1機能性特殊表⾯処理の効果をお試w下uい2実際{触っv頂き1機能性特殊表⾯処理の効果をお試w下uい2

サンプルサイºサンプルサイº

標準：標準：50×50(mm)50×50(mm)

その他1サイºもその他1サイºも

対応可能wy2対応可能wy2

t相談下uい！t相談下uい！

所内試験 報告書・動画 作成サービ¹所内試験 報告書・動画 作成サービ¹
弊社内w<滑り試験=<⾮粘着試験=等1弊社内w<滑り試験=<⾮粘着試験=等1

⽐較評価試験を⾏zっvおりまy2⽐較評価試験を⾏zっvおりまy2

サンプル品ÿ⾷品・包装資材等Āをt提供頂ければ1サンプル品ÿ⾷品・包装資材等Āをt提供頂ければ1

報告書・動画を作成wvの提出も可能wy2報告書・動画を作成wvの提出も可能wy2

各種サービス・各種サービス・
z問い合わせは、z問い合わせは、
こちら{ら→こちら{ら→
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接触⾓
滑落⾓ 引}剥|し荷重

[N/cm]⽔滴 錠剤

ステンレス�鏡⾯  85° 落ちない  15° 6.86

フッ素樹脂塗装  110°  40°  20° 0.43

テクノNACコート  100°  35°  15° 0.00

：⽔滴を�2�μL滴下し1テ¹トピー¹表⾯xの接触⾓度を測定

：⽔滴�20�μL,�直径7mmの錠剤を}¼~¼�0〜90°~w徐々に傾斜させ1

 滑º出す⾓度�(滑落⾓)�を測定

：テープ�(²¿úû系粘着剤)�引}剥|し時の荷重を測定

撥⽔性,�滑º性,�⾮粘着性

*¹テンü¹wの⾮粘着性試験結果 �メーカー表⽰値

テクノNACコートテクノNACコート
―TECHNO NAC COAT

摺 動 性
滑 り 性

耐 摩 耗 性
耐 熱 性

非 粘 着 性
フッ素樹脂シート テ¿ノNACコート

※マ´¿ロスコープ画像

毛羽立ち、コーテ³ンÀ被膜脱落 無し！毛羽立ち、コーテ³ンÀ被膜脱落 無し！

フ ッ 素 樹 脂 + セ ラ ミ ッ ¿ ス 系  摺 動 性 コ ー テ ィ ン Àフ ッ 素 樹 脂 + セ ラ ミ ッ ¿ ス 系  摺 動 性 コ ー テ ィ ン À

®®

傾斜⾓10°wペットボトû・⽸を滑¹せ1摺動性を⽐較し�2

:特徴;

・薄膜のコーテ³ンÀwす2

・⾮粘着性に優¼1特に摺動性に優¼vい~す2

・無電解ニッÁûめっ}や}の他の表⾯処理x組�合わせ»こx|可能wす2

・⾷品衛⽣法の<⾷品1添加物等の規格基準=に合格しvい~す2

・PFOS/PFOA規制に対応しvい~す2

摺動性

SUS   テ¿ノNACコート 動画をCheck ! SUS   テ¿ノNACコート 動画をCheck !

撥⽔性

滑º性

⾮粘着性

測定´メー¸図
：⽔滴

�：錠剤

*

テクノNACコート�1株式会社旭プレ·¸ョン~登録商標です23



テクノNSコートテクノNSコート
―TECHNO�NS�COAT

低温処理非 粘 着 性

動画をCheck!

超 薄 膜 フ ッ 素 樹 脂  ⾮ 粘 着 性 コ ー テ ィ ン グ超 薄 膜 フ ッ 素 樹 脂  ⾮ 粘 着 性 コ ー テ ィ ン グ

メンテナンス
間隔が

     に！約16倍約16倍

®®

接触⾓
滑落⾓ 引}剥|し荷重

[N/cm]⽔滴 錠剤

ステンüス�鏡⾯  85° 落ちない  15° 6.86

フッ素樹脂塗装  110°  40°  20° 0.43

テクノNSコート  110°  25°  10° 0.00

´ソプýôû²ûコーûw拭}上r1前後wの性能²⽐較し�2

耐溶剤性

*ステンüスwの⾮粘着性試験結果 �ñーカー表⽰値

:特徴;

・低温�(約150℃)�w施⼯|可能z薄膜のõッ素樹脂コーテ³ンÀwす2

・鋭利z先端形状²損zうsx|zい�め1刃物の切れ味|鈍りませ³2 

・有機溶剤wの洗浄|可能wす2

・無電解ûッÁûめっ}や}の他の表⾯処理上への施⼯|可能wす2

・⾷品衛⽣法の<⾷品1添加物等の規格基準={合格しvいます2

・PFOS/PFOA規制{対応しvいます2

撥⽔性

滑り性

⾮粘着性

撥⽔性,�滑り性,�⾮粘着性

接触⾓
滑落⾓ 引}剥|し荷重

アクúû系粘着剤⽔滴 錠剤

試験後 〇 △ 〇 〇

※ 〇：性能{変化zし △：性能|やや低下

õ³ûð打ち抜}ýーûのýーûñンテúンス周期

改善事例

50,000ñートû

無電解NiPめっ}
＋テ¿ノNSコート

硬質Crめっ}

3,000ñートû

ñンテúンス周期の延⻑やñンテúンス時間の短縮zy改善効果|期待w}ます！

：�⽔滴²�2�μL滴下し1テストôース表⾯xの接触⾓度²測定

：�⽔滴�20�μL1直径7mmの錠剤²}れ~れ�0〜90°まw徐々{傾斜させ1

 �滑り出す⾓度²測定

：�テープ�(²¿úû系粘着剤)�引}剥|し時の荷重²測定

*

テクノNSコート�1株式会社旭プレ·¸ョン~登録商標です2 4



硬度[HV] 接触⾓
引}剥|し荷重

[N/cm]

ステンレス�鏡⾯ 230  85° 6.86

フッ素樹脂塗装 4  110° 0.43

テクノフォス 440  110° 0.70

:特徴;

・特殊無電解ûッÁû{õッ素樹脂²含侵コーö³ンÀす»こx{¸º1⾮常{滑¹{w硬い表⾯{zºます2

・複雑z形状{対しvも均⼀z膜厚w処理|可能wす2

・潤滑性1耐摩耗性1⾮粘着性1摩擦係数{優¼た⽪膜wす2

・素材xの強い密着性|あº1剥離す»こx|あºませ³2

・環境負荷物質²使⽤しvいませ³2

・⾷品衛⽣法の<⾷品1添加物等の規格基準={合格しvいます2

・PFOS/PFOA規制{対応しvいます2

動画をCheck!

テクノフォステクノフォス
―TECHNO�PHOS

撥 水 性非 粘 着 性

無電解Ni-Pめっき + フッ素樹脂無電解Ni-Pめっき + フッ素樹脂
®®

*スöンüスwの⾮粘着性試験結果 �メーカー表⽰値

硬度

撥⽔性

⾮粘着性

硬度,�撥⽔性,�⾮粘着性

：�úノ´ン÷ンöーション{v硬度²測定後1óッカース硬さ{換算

：�⽔滴²�2�μL滴下し1öスøôース表⾯xの接触⾓度²測定

：�öープ�(²¿úû系粘着剤)�引}剥|し時の荷重²測定

*

静電気低減

õッ素樹脂加⼯ ö¿ノõ¹ス õッ素樹脂加⼯ ö¿ノõ¹ス

帯電させた発砲ポú¸スöû²落下させv滑º⽅²⽐較した2
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感染価対数値 抗菌活性値�R

Blank 7.32 -

テクノフォス 4.28 3.04

テクノフォスAg 2.57 4.75

感染価対数値 抗ウイルス活性値�Mv

Blank 5.52 -

テクノフォス 4.20 1.32

テクノフォスAg 4.01 1.51

処理前 24時間後

感
染
価
対
数
値
[-
] 10

8

6

4

2

0

●�Blank
●�テクノフォス
●�テクノフォスAg

処理前 24時間後

感
染
価
対
数
値
[-
] 10

8

6

4

2

0

●�Blank
●�テクノフォス
●�テクノフォスAg

<表⾯処理=技術で
抗菌性をプラス+

※当技術�京都府中⼩企業技術センター~平成28年度も~づくº技術応援事業{よº開発を⾏いました2

⼤腸菌による試験結果

抗菌性

抗ウイルス性
ノロウイルス代替ウイルスによる試験結果

※抗ウイルス活性値�Mv�2.0以上�(99%以上~死滅率)�w1⼗分z抗

ウイルス効果あºxいえ»2

動画をCheck!※抗菌活性値�R�2.0以上�(99%以上~死滅率)�w1⼗分z抗菌

効果あºxいえ»2

Blank テクノフォスAg

24時間後の写真

※外部機関w試験を実施

※外部機関w試験を実施

6



硬度[HV] 接触⾓ 引}剥|し荷重[N/cm]

ステンüス 鏡⾯ 230  85° 6.86

フッ素樹脂塗装 4  110° 0.43

複合めっ}�(PTFE�25�vol%) 320  75° 0.48

テクノボýン 440  110° 0.27

テクノボýンテクノボýン
―TECHNO�BORON

高 硬 度 耐 摩 耗 性 非 粘 着 性

:特徴;

・無電解�Ni-B±っ}{õッ素樹脂²含浸wた処理wy2

・無電解�Ni-B±っ}x⽐較wv1⾮粘着性・撥⽔性・摺動性{優¼vいまy2

・複雑z形状{対wv²均⼀z膜厚w処理|可能wy2

・±っ}⽪膜|硬く1耐摩耗性・耐熱性・耐焼}付}性{優¼vいまy2

・⾷品衛⽣法~<⾷品1添加物等~規格基準={合格wvいまy2

・PFOS/PFOA規制{対応wvいまy2

各種⾦型

無 電 解 N i - B め っ き + フ ッ 素 樹 脂無 電 解 N i - B め っ き + フ ッ 素 樹 脂

各種ýーùー

®®

*スöンüスw~⾮粘着性試験結果 �メー»ー表⽰値

電⼦顕微鏡²⽤いv1断⾯観察²⾏った（50000倍)2

断⾯観察�(SEM)�

硬度

撥⽔性

⾮粘着性

：óッ»ース硬さ試験機�(荷重�0.25�N)�²wく�ナノイン÷ンöーション{v硬度²測定

：⽔滴²�2�μL滴下w1öスøôース表⾯x~接触⾓度²測定

：öープ�(ア¿úû系粘着剤)�引}剥|w時~荷重²測定

熱処理{よっv再結晶化|⽣x»x同時{1⽪膜~内部{²õッ素樹脂|⼊º込³wい»2

õッ素樹脂塗布後1

ベー½ンÀ

0.5μm 0.5μm

õッ素樹脂層

無電解�Ni-B

ス¼摩耗試験機²使⽤w1耐摩耗性²測定wた2

��(接触荷重�1.5�Kgf・往復回数�750�回まw~重量²

 測定w1そ¼よº⽪膜~減少量²算出wた2)�

耐摩耗性

硬度,�撥⽔性,�⾮粘着性

●�無電解Ni-P±っ}
▲�無電解Ni-B±っ}
●�ö¿ノボýン

0����� 200� ��400� ��600� ��800
摩耗回数[DS] 

⽪
膜
減
少
量
[m
g
]

10

５

0

*

テクノボýン�1株式会社旭プü·¸ョン~登録商標です27



⺟材

±s}膜

õッ素樹脂層

レ¸¹タック �Ⅱレ¸¹タック �Ⅱ
―RESISTACKⅡ

硬質クýð±s} ü¸¹タックⅡ

⾼潤滑性表⾯処理⾼潤滑性表⾯処理

潤 滑 性 摺 動 性 非 粘 着 性

®®

10μm

接触⾓ 引}剥|し荷重�[N/cm]

フッ素樹脂塗装  110° 0.43

複合めっ}�(PTFE�25vol%)  75° 0.48

レ¸¹タックⅡ  120° 0.37

:特徴;

・無電解�Ni-P±s}{õッ素樹脂を含浸した処理wy2

・無電解�Ni-P±s}x⽐較しv1⾮粘着性・撥⽔性・摺動性�{優¼vいまy2

・複雑z形状{対しv²均⼀z膜厚w施⼯|可能wy2

・⾷品衛⽣法の<⾷品1添加物等の規格基準={合格しvいまy2

・PFOS/PFOA規制{対応しvいまy2

ü¸¹タックⅡ�：�特殊z±s}⽪膜{õッ素樹脂を含浸さ{1õッ素樹脂層を強固{保持した処理

表⾯観察ÿSEMĀ,�断⾯イñー¸

撥⽔性

⾮粘着性

：⽔滴を�2�μL滴下し1テ¹トôー¹表⾯xの接触⾓度を測定

：テープ�(アクúû系粘着剤)�引}剥|し時の荷重を測定

��SEMÿ5000倍Ā{よ»表⾯の観察

撥⽔性,�⾮粘着性

・最表層のõッ素樹脂の割合|多く1そ¼{伴い⾮粘着性,�撥⽔性,�潤滑性zyの特性|⾼い2

・無電解�Ni-P±s}をベー¹xした処理のた±1パイプzyの内径{²良好z付}回º性を²t2

・⺟材を痛±z{再処理|可能2

断⾯イñー¸

レ¸¹タック�株式会社旭プレ·¸ョン~登録商標です。 8



�⽪膜に�15�wt％-⽔酸化ナトúウム⽔溶液を�10�μL滴下し1通電まwに要す»時間を測定し�2

 �※通電まw~時間|⻑いほy耐⾷性|良い

：⽔滴を�2�μL滴下し1テストôース表⾯x~接触⾓度を測定

：⽔滴�20�μLを}¼~¼�0〜90°まw徐々に傾斜uせ1滑º出す⾓度を測定

：テープ�(アクúû系粘着剤)�引}剥|し時~荷重を測定

接触⾓ 滑落⾓
引}剥|し荷重

[N/cm]

硬質アルマイト  75°  20° 3.40

テクノマイト  90°  15° 2.38

テクノマイトⅡ  95°  15° 2.19

テクノマイト&テクノマイトⅡテクノマイト&テクノマイトⅡ―TECHNO�MITE�&�TECHNO�MITEⅡ
アルÿニウĀ

限 定 耐 食 性 撥 水 性

硬質アルマ イ ト + フ ッ 素 樹脂硬質アルマ イ ト + フ ッ 素 樹脂

:特徴;

・アûマイトにõッ素樹脂を含浸し�処理wす2

・硬質アûマイトよº²耐⾷性に優¼vいます2

・⾷品衛⽣法~<⾷品1添加物等~規格基準=に合格しvいます2

・PFOS/PFOA規制に対応しvいます2

・テクノマイトⅡ��280�℃w~加熱を⾏います2⺟材等へ~影響についv�t相談下uい2

耐�⾷�性

通電まで9分

通電まで7分

通電まで5分
d

e

テクノマイトⅡテクノマイト硬質アルマイト

撥⽔性,�滑º性,�⾮粘着性,�表⾯観察

テクノマイトの表⾯ テクノマイトⅡの表⾯

1�μm 1�μm

d�テクノマイトを処理す»sxw1

�硬質アûマイト⽪膜よº表⾯~耐⾷性|向上す»2

e�280�℃w~加熱を⾏うsxw1

�õッ素樹脂層|⽪膜表⾯をよº覆う�±耐⾷性|向上す»2

撥⽔性�

滑º性

⾮粘着性�

：SEM�(5000倍)�によ»表⾯~観察表⾯観察�

9



¸ー¹ト処理+テクノNSコート

硬度[HV] 接触⾓
滑落⾓ 引}剥|し荷重

[N/cm]⽔滴 錠剤

¹テンü¹�鏡⾯ コーテ³ンÀなし  85° 落ちない  15° 6.86

ガラ¹ビーº
öラ¹ト
#120

コーテ³ンÀなし  55°  40°  30° 1.92

テ¿ノNSコート  110°  25°  15° 0.00

テ¿ノNACコート  85°  65°  20° 0.00

テ¿ノõォ¹  115°  30°  10° 0.28

²ûミナöラ¹ト
#100

コーテ³ンÀなし  110° 落ちない  30° 2.63

テ¿ノNSコート  130°  45°  30° 0.00

テ¿ノNACコート  120°  65°  30° 0.00

テ¿ノõォ¹  120°  30°  15° 0.23

¸ー¹ト

コーテ³ンÀなし  105°  80°  15° 0.10

テ¿ノNSコート  105° 落ちない  25° 0.00

テ¿ノNACコート  90°  30°  20° 0.03

テ¿ノõォ¹  115°  40°  10° 0.35

¸ー¹ト処理

¸ー¹ト処理

ブラ¹ト加⼯ÿガラ¹ビーºĀ

SUS材�未処理

¸ー¹ト¸ー¹ト
―Gest

ö ラ ス ト 加⼯
　＋ õ ッ 素 樹脂 コ ー テ ィ ン グ
ö ラ ス ト 加⼯
　＋ õ ッ 素 樹脂 コ ー テ ィ ン グ

特殊ö ラ ス ト 加⼯特殊ö ラ ス ト 加⼯

®®
・特殊zメ÷³²を使⽤し�öラ¹ø加⼯wす2

・⾦属表⾯{形成u¼�凹凸�微細wあ»�め1

 ⼨法変化を抑え»sxが可能wす2

・弊社~õッ素樹脂コーö³ングx組�合わせ»sx{よº1

 ⾮粘着性1撥⽔性1滑º性が向上し~す2

μ�ｍ

¸ー¹ø ガラ¹ビーº�#120

μ�ｍ100 100

�Geometric
structure

1 0

対象物~性状・粒径等{よº最適z処理が異z»�め1詳しく�t相談く�uい2



株式会社 旭÷ü·¸ョン
〒617-0004 京都府向⽇市鶏冠井町⼗相30京都西工場

http://www.akg.jp/precision

:よくあ»t�問;
ü金属�材wあ¼�1 材�²問わz処理が可�wy2ü金属�材wあ¼�1 材�²問わz処理が可�wy2
üöクノõォ¹/ 3 AgûöクノNACコüøûöクノNSコüø�450×1800×1800(mm)üöクノõォ¹/ 3 AgûöクノNACコüøûöクノNSコüø�450×1800×1800(mm)
        ü¸¹タックbûöクノボýン�350×800×800(mm)ü¸¹タックbûöクノボýン�350×800×800(mm)   öクノþ´øa/b�280×900×970(mm) öクノþ´øa/b�280×900×970(mm) ※N�²超え»サ´º~場�{�1t相�く�uい2 ※N�²超え»サ´º~場�{�1t相�く�uい2
        ※öクノNACコüø�1���処理~場�{�1サ´º制��tvい~{³2※öクノNACコüø�1���処理~場�{�1サ´º制��tvい~{³2
ü湿式�⾯処理wy~w1処理�が��可�z形状wあ¼�1�⼀z⽪膜⽣成が可�wy2ü湿式�⾯処理wy~w1処理�が��可�z形状wあ¼�1�⼀z⽪膜⽣成が可�wy2
üöラ¹ø�⼯x���わ{»事�可�wy2üöラ¹ø�⼯x���わ{»事�可�wy2 ガラ¹ビüºや1²ûÿナビüº{�えv1⼨���²�え»��メ÷³²²使⽤w� ガラ¹ビüºや1²ûÿナビüº{�えv1⼨���²�え»��メ÷³²²使⽤w�  ��ブラ¹ト�⼯<¸ー¹ト®=��ブラ¹ト�⼯<¸ー¹ト®=処理が可�wy2処理が可�wy2                                    �⾯処理x���わ{»事{よº1�⾯処理x���わ{»事{よº1                                    �粘�性1��性1滑º性が向Nw~y2�粘�性1��性1滑º性が向Nw~y2
                                          処理可�サ´º�700×1000×300ÿmmĀ処理可�サ´º�700×1000×300ÿmmĀ
                                                                                                              ※N�²超え»サ´º~場�{�1t相�く�uい2※N�²超え»サ´º~場�{�1t相�く�uい2
ü�⾯処理~⽪膜²剥離û再処理y»sxが可�wy2ü�⾯処理~⽪膜²剥離û再処理y»sxが可�wy2
üöクノNACコüøûöクノNSコüø�1μm�OüöクノNACコüøûöクノNSコüø�1μm�O    öクノõォ¹ / 3 Ag : 標�膜�10〜15μmöクノõォ¹ / 3 Ag : 標�膜�10〜15μm
        ü¸¹タックb : 標�膜�15〜25μm öクノボýン : 標�膜�10〜15μmü¸¹タックb : 標�膜�15〜25μm öクノボýン : 標�膜�10〜15μm
        öクノþ´øa/b�標�膜�30〜50μmöクノþ´øa/b�標�膜�30〜50μm
※標�膜���~膜�²t��~場��1t相�く�uい2※標�膜���~膜�²t��~場��1t相�く�uい2
ü��~�的z�品����~����書²提�y»sxが可�wy2ü��~�的z�品����~����書²提�y»sxが可�wy2

:�⾯処理 ⽤�;
òüø·üùüûýüùüòüø·üùüûýüùü ホッñüû·ュüタüホッñüû·ュüタü 攪拌軸攪拌軸 製麺機製麺機

搬送¼イùûテüöû搬送¼イùûテüöû チュüöûúングノズûチュüöûúングノズû コンベアコンベア »ッタü»ッタü

075-925-1251 asapre@akg.jp

2023.5 ��2023.5 ��


